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Macchina ribobinatrice per la produzione di rotoli di ma- 
teriale nastriforme e relative metodo di awolgimento 

Descrizione 

Campo tecnico 

La presente invenzione riguarda una macchina ribobi- 
natrice per la produzione di rotoli di materials nastri- 
forme awolto. Piii in particolare 1* invenzione riguarda 
una ribobinatrice del tipo periferico, cio6 in cui il ro- 
tolo viene formate in una culla definita da organi in 
contatto con la periferia del rotolo in formazione. Que- 
sti organi sono costituiti tipicamente da rulli awolgi- 
tori . 

In mode specific©, 1- invenzione riguarda una macchi- 
na ribobinatrice con un f unzionamento discontinue, cio^ 
start-stop. In quests macchine il materials nastriforme 
viene alimentato in mode continue nella culla di awolgi- 
mento fine al completamento del rotolo. A questo punto la 
velocity di alimentaziene del materials nastriforme viene 
ridotta e 1 • alimentaziene viene arret^tata, per censentirs 
la scarico dsl rotolo finite, 1 ' inserimente di una nueva 
anima di awolgimento e il taglio del materiale nastri- 
forme, nonch6 I'adesiene del lembe libero iniziale gene- 
rate dal taglio e dalle strappe del materiale nastriforme 
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sulla nuova anima di ayvolgimento. 

L'invenzione riguarda anche un metodo di avvolgimen- 
to per la produzione di rotol.i di materiale nastriforme 
awolto attorno ad anime di awolgimento centrali. 
5 Sta-bo della -becnica 

Per la produzione di rotoli di carta/ tessuto-non-- 
tessuto ed altri materiali nastriformi, vengono utilizza- 
te macchine ribobinatrici in cui il rotolo in formazione 
si trova a contatto con rulli di awolgimento che tra- 
10 smettono al rotolo il moto di rotazione. In particolare 
per la produzione di rotoli di diametro relativamente e- 
levato vengono utilizzate macchine ribobinatrici del tipo 
cosiddetto start-stop, specialmente per quantita di pro- 
duzione limitate. Esempi di macchine in questo tipo sono 
15 descritti in WO-A-9902439 (equivalente al brevetto. USA 
^ 6.129.304) e nel brevetto USA 4.422.588. 

In WO-A-9902439 S descritta una ribobinatrice del 
tipo start-stop comprendente in combinazione; 

un primo rullo awolgitore ed un second© rullo awol- 
20 gitore definenti una culla di appoggio e awolgimento 

per un rotolo in formazione; 

un organo inseritore per inserire su detta culla ani- 
me di awolgimento; 

un espulsore per espellere i rotoli formati da detta 
25 culla provocandone il rotolamento su uno scivolo di 
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uscita; 

un dispositive di interruzione per interrompere il 
materiale nastriforme al termine dell ' awolgimento di 
ciascun rotolo, dopo I'espulsione del rotolo da detta 
culla, 

Al termine dell • awolgimento di un rotolo il mate- 
riale naistriforme viene tagliato e parallelamente al bor- 
do del lembo libero finale viene applicato un collante 
tramite un ugello che trasla in una direzione parallela 
alia direzione dell'asse di awolgimento del rotolo. 
L' ugello di applicazione del collante al lembo libero fi- 
nale del rotolo e portato da un carrello che trasla pa- 
rallelamente all'asse dei rulli avvolgitori della macchi- 
na ribobinatrice e che porta un secondo ugello per appli- 
care un collante su una nuova anima di awolgimento che 
viene inserita nella culla di awolgimento. L' applicazio- 
ne del collante risulta cosi operazione particolarmente 
lunga, soprattutto quando il materiale nastriforme trat- 
tato dalla macchina presenta una elevata . larghezza. II 
carrello porta ^ oltre ai due ugelli, anche una lama di 
taglio che deve tagliare trasversalji^ente il materiale na- 
striforme. La velocita di traslazione del carrello e 
quindi limitata anche dalla necessitli di eseguire in modo 
affidabile questa operazione di taglio trasversale. 

In WO-A-9902439 1 ' awolgimento viene eseguito simul- 

Pag. 4/34 
C:\docum8nti mlchel^df»Rrizinnl\ndiisi202.div! 



taneamente su una serie di anime tubolari di awolgimento 
• tra loro allineate, tagliando il materiaie nastriforme in 
strisce della larghezza voluta prima che il materiaie 
stesso si awolga in rotolo. Peraltro, 1 ■ awolgimento pu6 
5 essere eseguito su un'anima tubolare o su unllmandrino 
singolo, cio6 di lunghezza circa pari alia larghezza del 
materiaie nastriforme da awolgere. 

Nel seguito si parlera in generale di un rotolo in 
formazione, con cid intendendosi un rotolo singolo awol- 
10 to su una singola anima di awolgimento, oppure una serie 
di rotoli di minore altezza (cioS di minore lunghezza as- 
siale) awolti simultaneamente su una plurality di anime 
tra loro allineate. 
Scopi e soromario dell ' invenzione 
15 Scopo della presente invenzione h la realizzazione 

di una macchina ribobinatrice, in specie del tipo start- 
stop, che risulti particolarmente efficiente e che superi 
determinati inconvenienti delle macchine tradizionali ed 
in particolare che consenta una velocizzazione del ciclo 
20 produttivo. 

Scopo di una forma di realizg^izione preferita del- 
1' invenzione % la realizzazione di una macchina ribobina- 
trice che possa awolgere in modo ugualmente efficiente 
il materiaie nastriforme su un'anima singola o su 
25 nime tra loro allineate, previo taglio longitudi 
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inateriale nastriforme in strisce. 

Sostanzialmente, secondo un primo aspetto dell'in- 
venzione, viene prevista una macchina ribobinatrice peri- 
f erica del tipo start-stop r in cui: 
5 - lungo. lo scivolo di uscita del rotolo dalla culla di 
awolgimento disposta un'apertura allungata in una 
direzione trasversale alia direzione di scarico del ro- 
tolo lungo detto scivolo di uscita; 
' e detto dispositivo di interruzione comprende un ele- 
10 mento mobile che si inserisce in detta apertura per 
provocare 1 " interruzione del materiale nastriforme tra 
la culla ed il rotolo finite* 

In questo modo il taglio del materiale nastriforme 
al termine dell 'awolgimento del rotolo avviene in modo 
15 estremamente veloce inserendo l*elemento mobile 
nell ' apertura trasversale prevista sullo scivolo di sca- 
rico. Ci6 rende possibile, ad esempio^ I'inizio 
dell * awolgimento di un nuovo rotolo prima che il lembo 
finale del rotolo appena completato venga incollato e 
20 I'incollaggio di quest 'ultimo pud avvenire durante 
1 • awolgimento del nuovo rotolo. 

Secondo una forma di realizzaziorie particolanaente 
vantaggiosa ' dell • invenzione, al di sotto dell' apertura 
trasversale allungata prevista sullo scivolo di scarico 
25 . dei rotoli pu6 essere disposto un primo contenitore di 
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collante; al quale e associate un primo organo applicato- 
re mobile che preleva il collante dal contenitore per ap- 
plicarlo al rotolo finite espulso dalla culla di awolgi- 
mento . 

Possono inoltre essere vantaggiosamente previsti 
mezzi avvolgitori per awolgere il iembo libero finale 
del rotolo dopo 1 ' applicazione del collante, i quali pos- 
sono definire una ppsizione di arresto del rotolo espulso 
su detto scivolo di uscita nella quale viene applicato il 
collante. 

Secondo una forma di realizzazione particolarmente 
vantaggiosa dell ' invenzione, per assicurare un*interru- 
zione sicura del materiale nastriforme ed un funzionamen- 
to affidabile e sicuro del dispositive di interruzione, 
quest 'ultimo comprende, oltre all ' elemento mobile, una 
lama applicata lungo 1 • apertura prevista sullo . scivolo di 
scarico del rotolo, con la quale coopera I'elemento mobi- 
le. La lama pud essere una lama dentellata. Benche sia 
possibile prevedere la lama sull* elemento mobile, la di- 
sposizione di una lama fissa lungo il bordo dell • apertura 
rende la macchina piti sicura. Inoljbjre, per ottenere un 
funzionamento ancora piU affidabile, si pud prevedere che 
la lama sia associata al bordo dell ' apertura trasversale 
a valle rispetto al verso di scarico dei rotoli. In que- 
sto modo si evita il rischio che il materiale nastriforme 
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anziche venire tagliato rimanga integro e si srotoli par- 
zialmente dal rotolo formato seguendo il movimento 
dell ' elemento mobile, 

Vantaggiosamente^ la larghezza dell • apertura, cioe 
la sua dimensione nella direzione di scarico dei rotoli, 
e tale per cui quando 1 ' elemento mobile del dispositive 
di interruzione si trova in detta apertura, ii primo or- 
gano applicatore mobile puo passare attraverso detta a- 
pertura. In questo modo i movimenti degli organi necessa- 
ri per il taglio o 1 ' interruzione del materiale nastri- 
forme e per 1 • incollaggio del rotolo possono sovrapporsi 
temporalmente riducendo la durata del ciclo di lavoro. 

In una forma di realizzazione particolarmente van- 
taggiosa dell ' invenzione 1' elemento mobile del dispositi- 
ve di interruzione del materiale nastriforme e portato da 
una coppia di bracci oscillanti. Questi ultimi possono a 
loro volta sostenere un terzo rullo awolgitore, il quale 
presenta cosi un asse mobile per potersi sollevare gra- 
dualmente durante 1 • avvolgimento del rotolo in formazione 
nella culla di avvolgimento e per allontanarsi dal rotolo 
consentendone lo scarico al termijj^ dell • avvolgimento. 
Questo rullo pud essere motorizzato. Questa disposizione 
riduce il numero di organi mobili della macchina, ridu- 
cendone il costo e rendendola piu semplice e di conse- 
guenza piu affidabile. 
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In una forma di a-t-buazione pref erita e perfezionata 

, della macchina ribobinatrice secondo 1" invenzione^ al di 
sotto della culla di avvolgimento e . disposto un secondo 
ccni:enit.ore di collante, al quale & associato un secondo 
5 organo applicatore mobile, per applicare un collante alle 
anime di avvolgimento quando esse si trovano nella culla. 

Per inserire le anime di avvolgimento nella culla di 
avvolgimento, sul lato di detta culla opposto rispetto 
alio scivolo di uscita di rotoli finiti e disposta una 

10 super ficie di appoggio per le anime di avvolgimento, det- 
to organo inseritore spingendo le anime di avvolgimento 
da detta superficie di appoggio su detta culla. 

Per realizzare una struttura piu semplice e ridurre 
il numero di attuatori necessari per control lare i movi- 

15 menti dei vari organi della macchina, secondo una forma 
di attuazione pref erita dell ' invenzione, I'espulsore e 
1' organo inseritore sono tra loro solidali cosi da poter 
essere comandati da un singolo attuatore. Ad esempio, si 
pub prevedere che I'espulsore comprenda una coppia di 

20 fiancate tra le quali si estende un profilato di spinta 
per 1 ' espulsione dei rotoli . finiti d^lla culla di avvol- 
gimento, ed alle quali 6 solidale 1' organo inseritore, 
I'espulsore e 1' organo inseritore essendo tra loro di- 



'stanziati nella direzione del movimento di inserime/^^e<'^et//'e^-i 
25 delle anime e di espulsione dei rotoli. Si possono 



■ ^' Pag. 9/34 




prevedeire in tal caso mezzi di alimentazione delle anime 
per posizionare dette anime in una posizione intermedia 
tra I'organo inseritore e I'espulsore quando essi si tro- 
vano in posizione retratta, 
5 Questi mezzi di alimentazione possono essere varia- 

mente configurati a seconda del tipo di avvolgimento che 
si desidera ottenere. Ad esempio quando 1 * avvolgimento 
viene effettuato su una singola anima tubolare o su un 
singolo mandrino di lunghezza pari sostanzialmente alia 

10 larghezza del mater iale nastriforme da awolgere, le ani- 
me o mandrini di avvolgimento possono essere inseriti 
lungo un canale che si sviluppa al di sopra della super- 
ficie di appoggio per le anime di avvolgimento- L* alimen- 
tazione awiene in questo caso per caduta delle anime da 

15 un sovrastante contenitore. Quando, viceversa, 1' avvolgi- 
mento viene eseguito, dopo aver tagliato longitudinalmen- 
te il materiale nastriforme, su una plurality di anime di 
avvolgimento tra loro allineate nella direzione assiale, 
queste anime devono essere inserite in una determinata 

20 posizione sulla superficie di appoggio, A tale scope si 
pud prevedere ad esempio un nastro tJijasportatore che ali- 
menta le anime in una direzione parallela al loro asse e 
quindi ortogonale alia direzione di alimentazione del ma- 
teriale nastriforme nella macchina ribobinatrice . 

25 I due sistemi di introduzione possono essere previ- 
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sti entrambi sulla stessa macchina, cosicche questa pud 
lavorare alt.ernativamente in un modo o nell'altro. 

Sia il primo che il secondo organo applicatore mobi- 
le per applicare coilante rispettivamente sul rotolo fi- 
5 nito e sulla o sulle nuove anime di avvolgimento inserite 
nella culla di avvolgimento,. comprendono, in una vantag- 
giosa forma di attuazione dell ' invenzione, un elemento 
allungato dotato di un movimento oscillatorio . 

Quando la macchina ribobinatrice e realizzata per 

10 poter awolgere simultaneamente piU strisce di materiale 
nastriforme attorno ad anime di avvolgimento tra loro al- 
lineate nella direzione del proprio asse, viene vantag- 
giosamente prevista una pluralita di coltelli di taglio 
per tagliare il materiale nastriforme lungo linee di ta- 

15 glio longitudinally cooperanti cbn rispettive controlame 
costituite da una pluralita di canali anulari realizzati 
su un controrullo. Vantaggiosamente, in questo caso, puo 
essere prevista una serie di organi di mollettatura, coo- 
peranti con detto controrullo. In questo modo un singolo 

20 elemento - cioe il controrullo - svolge la duplice fun- 
zione di controlama per i coltelli ^,<^i taglio e di organo 
di contrasto per le rotelle di mollettatura. Questa con- 
figurazione degli organi di taglio longitudinale per la 
suddivisione del materiale nastriforme in strisce e di 

25 mollettatura pud essere adottata in macchine ribobinatri- 
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ci Che differiscono da quella oggetto della presents in- 
venzione e in generale anche macchine di altro tipo, 6- 
gniqualvolta sia necessario suddividere un materials na- 
striforme in strisce, dove il materiale nastriforme e co- 
5 stituito da due o piu veli che devono as sere' tra loro u- 
niti tramite mollettatura. 

Secondo un diverse aspetto, la presents invenzione 
riguarda un metodo per la produzione di rotoli di mate- 
riale nastriforme, comprendente le fasi di: 
10 - inserire una prima anima di awolgimento in una culla 
di awolgimento formata da una coppia di rulli awol- 
gitori; 

awolgere una quantita predeterminata di materiale na- 
striforme attorno a detta almeno un ' anima di awolgi- 
15 mento per formare un rotolo; 

scaricare il rotolo formato da detta culla di awolgi- 
mento lungo uno scivolo di uscita; 

inserire una seconda anima di awolgimento in detta 
culla; 

20 - interrompere il materiale nastriforme fra detto rotolo 
e detta seconda anima di awolgimento tramite un di- 
spositive di interruzione; 
ed in cui: 

lungo detto scivolo di uscita viene prevista una a- 
25 pertura allungata in direzione trasversale alia di- 
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rezione di scarico del rotolo lungo detto scivolo; 



al di sotto di detta apertura viene disposto un pri 



mo contenitore di collante; 



detto raateriale nastriforme viene interrotto tramite 



5 



un elemento mobile di detto dispositivp di interru- 



zione, inserendo detto elemento mobile in detta a- 



pertura; 



un collante viene applicato sul rotolo scaricato su 



detto scivolo di uscita tramite un primo organo ap- 



10. 



plicatore mobile che preleya il collante da detto 



primo contenitore. 

Ulteriori vantaggiose caratteristiche e forme di at- 
tuazione della macchina ribobinatrice e del metodo di av- 
volgimento secondo la presente invenzione sono indicate 
15 nelle allegate rivendicazioni* 
Breve descrizione dei disegni 

II trovato verra meglio compreso seguendo la descri- 
zione e I'unito disegno, il quale mostra una pratica for- 
ma di realizzazione non limitativa dell' invenzione. Piu 
20 in particolare^ nel disegno mostrano: la 



ti principali della ribobinatrice secondo 1 • invenzione ; 
le 



figura 1 una vista laterale sch(^matica degli elemen- 



25 della macchina ribobinatrice; e la 



figure 2 a 10 una sequenza di fasi di fun 
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figura 11 una sezione longitudinale del cohtrorullo. 
Descrizione dettagliata della di .^^^„...^„^ ^^^f, 

• rita dell ' invenzione 

con iniziale riferimento alia figura 1, la ribobina- 
trice { genericamente indicata con 1.) comprende un primo 
rullo awolgitore 3 ed un secondo rullo awolgitore 5 che 
definiscono tra di loro una culla. di avvolgimento 7. j 
rulli awolgitori 3, 5 sono disposti ad assi paralleli e 
con un interasse tale per cui la gola fra di essi ha una 
dimensione inferiore rispetto al diametro minimo dell'a- 
nima di avvolgimento utilizzabile con questa macchina. In 
tal modo all-anima di avvolgimento (singola o multipla) o 
il mandrino di avvolgimento viene inserito dall'alto e 
appoggiato sulla coppia di rulli senza attraversare la 
gola fra di essi. 

Attorno ad un asse di oscillazione 9 ^ articolata 
una coppia di bracci oscillanti 11 che portano un terzo 
rullo awolgitore 13, con un proprio asse parallel© al- 
l-asse dei rulli awolgitori 3, 5. II bracci oscillanti 
11 sono tra loro collegati da una traversa 15 e la loro 
oscillazione ^ provocata dall ' aumerx|:o del diametro del 
rotolo in formazione e, al termine dell • awolgimento, ^ 
comandata da un attuatore, ad esempio un attuatore cilin- 
dro-pistone, 17. il terzo rullo awolgitore 13 portato 
in rotazione tramite una cinghia 19 che prende il moto da 
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un puleggia 21. a sua vblta mo-torizzata da un motore non 
mostrato, che pud essere lo stesso che aziona i due rulli 
awolgitori 3, 5. 

Sulla sinistra della culla di avvolgimento 7 (guar- 
dando. la, figura 1) e disposta una superficie 23 sostan- 
zialmente plana, per 1 ' appoggio delle aniitie di avvolgi- 
mento che devono essere inserite nella culla di avvolgi- 
mento ?• Le anime possono essere portate in corrisponden- 
za della superficie 23 trsunite un convogliatore a cinghia 
25 (mostrato in sezione trasversale in figura 1),. che in- 
serisce una o piCi anime tra lore allineate con un movi- 
mento trasversale parallelo all'asse delle anime stesse. 
Alternativamente, le anime di avvolgimento possono essere 
portate in corrispondenza della superficie 23 facendole 
cadere per gravity lungo un canale 27 sovrastante, in cui 
le anime stesse vengono inserite da un contenitore non 
mostrato, ad esempio una tramoggia. La dimensione tra- 
sversale delle canale 27 pud essere registrata per inse- 
rire anime di avvolgimento di varie dimensioni diametra- 
li. 

Per inserire le anime di avvolg:^mento (portate dal- 
I'uno o dall'altro dei mezzi inseritori in corrispondenza 
della superficie 23) nella culla di avvolgimento 7 e pre- 
vis to un organo inseritore 29 comprendente un profilato 
trasversale solidale ad una coppia di fiancate 31 tra lo- 
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ro parallele. Le due fiancate 31 sono dotate di un movi- 
mento di traslazione second© la doppia freccia f31, . su 
comando di un attuatore cilindro-pistone 33, vincolato ad 
una delle due fiancate 31, il movimento all'altra fianca- 
ta essendo trasmesso con un sistema comprendente crema- 
gliere 35 e pignoni 37 ed una barra di torsione 38. 

Alle due fiancate 31 e solidale un ulteriore profi- 
lato 39 parallel© al profilat© 29 che costituisce parte 
di un espulsofe che prcwede ad espellere dalla culla di 
avvolgimento 7 i rotoli di materiale nastrif ©rme . comple- 



ti. 



Sul lat© opp©st© della culla 7 rispetto a dove si 
trova la superficie 23 ^ disposta una superficie di sca- 
rico 41 discontinua. Lung© la superficie di scaric© 41, 
su cui r©t©lan© i r©t©li f©rmati e scaricati dalla culla 
di awclgimento 7, S prevista una apertura trasversale 43 
che si estende circa per 1 ' intera larghezza della super- 
ficie stessa nella direzicne ©rt©gonale al plan© della 
figura 1. Al di sott© della superficie di scaric© 41 e 
disp©st© un serbat©io di ccllante 45 entro cui d posizio- 
nato un organ© applicatbre m©bile cp^prendente un elemen- 
t© allungato 47 costituit© da una barra © da un fil© ©d 
altro element© equivalente, sviluppantesi ©rt©g©nalmente 

> . 

ai.pian© della figura 1 e p©rtat© da una ccppia di bracci 
©$cillanti 49. L'crgano applicat©re m©bile f©rniat© dal 
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filo 47 pud oscillare attorno ad un asse di oscillazione 
51 per essere portato fuori dell ' apertura 43 fino a toe- 
care la superficie di un rotolo che si trova posizionato 
nella posizione di incollaggio come mostrato a tratteggio 
in figura 1 e come verra meglio descritto in seguito con 
riferimento alia sequenza illustrata nelle figure da 2 a 
10. 

Lungo il bordo longitudinale dell • apertura 43 piu 
lontano rispetto alia culla di awolgimento 7 (ciofe a 
valle rispetto al movimento del rotolo scaricato dalla 
culla di awolgimento) e applicata una lama 53, vantag- 
giosamente una lama dentellata, per gli scopi che verran- 
no chiariti in seguito. 

Alia coppia di bracci oscillanti 11, lungo la tra- 
versa 15 che li unisce, e vincolato un elemento mobile 55 
che, cooperando nel modo che verra descritto in seguito 
con 1' apertura 43 e con la lama 53 penetrando nell' aper- 
tura 43, esegue il taglio o 1 • interruzione del materiale 
nastriforme al termine dell ' awolgimento di ogni singolo 
rotolo, 

II rotolo che si trova nella posizione di incollag- 
gio S ivi trattenuto da una coppia di rulli 61, 63. II 
prime di essi S ad asse fisso mentre il secondo & portato 
da bracci mobili 65, la cui oscillazione consente di sc 
ricare il rotolo su un nastro trasportatore 67 dis 
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in una posizione intermedia tra i. rulli 61 e 63, quando 
il rullo 63 e disposto nella sua posizione abbassata. Uno 
od entrambi i rulli 61 e 63 sono motorizzati, per far 
ruotare il rotolo finite trovantesi nella posizione di 
5 incollaggio per gli scopi appresso descritti. 

Al di sotto del rullo awolgitore 3 e disposto an 
secondo contenitore di collante 71 che presenta una aper- 
tura. 72 disposta circa in corrispondenza della culla di 
awolgimento 7, al di sotto della gola formata dei rulli 
10 awolgitori 3, 5. Nel contenitore 71 si iminerge un secon- 
do organo applicatore mobile comprendente un elemento al- 
lungato 73 portato da una coppia di bracci 75 oscillanti 
attorno ad un asse di oscillazione 77. La conformazione 
dei bracci 75 e la posizione dell -asse di oscillazione 77 
sono tali per cui il movimento di oscillazione 
dell -elemento allungato 73 (che come nel caso 
dell -elemento 47 pud essere un filo, una barra od altro, 
sviluppantesi ortogonalmente al piano della figura 1) 
porta 1- elemento stesso ad attraversare la gola fra i 
rulli awolgitori 3,5 ed a emergere nella culla di 
awolgimento 7 per toccare I'aiji^ma o le anime di 
awolgimento ivi appoggiate. Questo consente di 
trasferire il collante sulla superficie rivolta verso il 
basso dell'anima o delle anime di awolgimento pronte per 
iniziare un ciclo di awolgimento. 
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Lungo il percorso del materiale nastriforme N, che 
viene rinviato attorno al rullo awolgitore 5, e disposto 
un gruppo di taglio e di mollettatura complessivamente 
indicate con 81. Esso comprende una serie di coltelli di- 
scoidali 83 posizionati trasversalmente lungo una guida 
85, cosi da poter disporre lungo la larghezza del mate- 
riale nastriforme e nella posizione voluta un nrnnero 
qualsivoglia di coltelli. Questi cooperano con un contro- 
rullo 87 Che presenta la conformazione illustrata in fi- 
gura 11. Esso e corredato di una serie di scanalature a- 
nulari 89 tra loro relativamente rawicinate. Ad esempio 
le scanalature 89 (che possono presentare una larghezza 
di alcuni millimetri e tipicamente 3-7mm) sono distanzia- 
te da risalti anulari 91 di larghezza pari o leggermente 
superiore alia larghezza delle scanalature stesse. In una 
posizione angolarmente sfalsata, ad esempio di circa 120 
gradi, rispetto la posizione dei coltelli 83, lungo la 
periferia del controrullo 87 sono disposte rotelle godro- 
nate di mollettatura 93 sollecitate ad elevata pressione 
contro il controrullo 87 tramite polmoni gonfiabili 95. 
L' elevata pressione esercitata dall^ rotelle 93 sui ri- 
salti anulari 91 del controrullo 87 provoca I'unione per 
mollettatura dei veli (ad esempio due o piti di due) che 
formano il materiale nastriforme N. Le rotelle 93 ed il 
polmone 95 possono essere realizzati ad esempio come de- 
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scritto nel brevetto USA 5.433.817. 

II f unzionamento della macchina ribobinatrice fin 
qui descritta 6 chiaramente illustrate nella sequenza 
delle figure da 2 a 10 a cui ve.rra fatto or a riferimento. 
5 In figura 2 nella culla di avvolgimento 7 si trova 

un rotolo R nella fase di completainento dell ' avvolgimento 
attorno ad un'anima tubolare A. Come accennato, il rotolo 
pu6 essere in realta costituito da una plurality di roto- 
li allineati assialmente ed awolti su aniitie di awolgi- 
10 mento tra loro allineate. Al termine dell • avvolgimento i 
bracci oscillanti 11 vengono sollevati secondo la freccia 
fll per allontanare il terzo rullo awolgitore 13 dal ro- 
tolo completato e consentirne I'espulsione dalla culla di 
avvolgimento 7 . 

15 In corrispondenza della superficie 23 e stata porta- 

ta una nuova anima di avvolgimento Al, oppure una serie 
di anime di avvolgimento tra loro allineate / tramite il 
canale 27 od il nastro convogliatore 25. Gli organi ap- 
plicatori mobili di collante si trovano entrambi immersi 

20 nei rispettivi contenitori 45 e 71. 

Nella figura 3 un movimento fl^ sinistra a destra 
delle fiancate 31 con i profilati 29 e 39 ad esse solida- 
li ha provocate 1 ' inserimento della o delle nuove anime 
Al nella culla di avvolgimento 7 e I'espulsione del roto- 

25 lo formato R che rotola sulla superficie 41 fino alia po- 
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sizione di incollaggio definita dai rulli 61 e 63. il mo- 
vimento di rotolamento del rotolo sulla super ficie 41 g 
in verso tale da provocare un parziale svolgimento del- 
1' ultima porzione di materiale. nastriforme awolto sul 
5 rotolo stesso. Pertanto fra la nuova anima inserita nella 
culla di awolgimento 7 ed il rotolo finite che si trova 
ora nella posizione di incollaggio, si estende un tratto 
di materiale nastriforme ancora intero che deve essere 
tagliato. L ' alimentazione del materiale nastriforme verso 
10 i rulli awolgitori e stata interrotta. 

Nella successiva figura 4. le fiancate 31 sono state 
riportate nella posizione iniziale per portare fuori dal- 
la culla di awolgimento 7 il profilato 39. In questo mo- 
do h possibile far oscillare verso il basso la coppia di 
15 bracci oscillanti 11 con il' rullo 13 e I'elemento mobile 
55 da essi portati. il movimento di oscillazione porta il 
rullo awolgitore 13 a contatto con la nuova anima Al 
nella culla di awolgimento e I'elemento mobile 55 ad in- 
serirsi nell • apertura 43 della superficie di scarico 41, 
20 come mostrato in figura 5. Questo movimento di inserimen- 
to dell ' element© mobile 55 nell ' a^<^rtura 43 provoca lo 
strappo od il taglio del materiale nastriforme che, a 
causa del rotolamento del rotolo formato R dalla culla di 
awolgimento 7 alia posizione di incollaggio, si h sv 
25 dalla rullo awolgitore 5 fino al rullo 61. L'inte, 
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ne del materiale nastriforine 6 quindi ottenuto per ef fet- 
to della collaborazione tra I'elemento mobile 55 e la la- 
ma dentellata 53. 

In figura 6 1 • applicatore di collante 73 e state 
5 sollevato per applicare una riga" di collante sull'anima 
Al (o sulle anime allineate) riella culla di awolgimento 
7- Success ivamente 1 • applicatore di collante 73 si riab- 
bassa ed i rulli awolgitori 3^ 5, 7 iniziano a ruotare 
in verso antiorario provocando la rotazione dell • anima Al 

10 nella culla di awolgimento 7 e conseguentemente 
1 • alimentazione del materiale nastriforme attorno 
all 'anima stessa. II materiale nastriforme pinzato tra il 
rullo awolgitore 5 e la nuova anima Al aderisce a 
quest* ultima per effetto del collante applicato* La por- 

15 zione di materiale nastriforme tra I'elemento mobile 55 
che ha eseguito il taglio del materiale nastriforme e 
1' anima Al si awolge attorno alia nuova anima. 

La distanza tra 1' element© mobile 55 inserito nel- 
I'apertura 43 e la lama dentellata 53 pud essere tale da 

20 consentire - tra questi due organi - il passaggio dell'e- 
lemento allungato 47 del primo organc^ applicatore di col- 
lante. Cos! I'elemento allungato 47 del primo organo ap- 
plicatore di collante pu6 essere estratto dal contenitore 
di collante 45 gi^ quando la macchina si trova 

25 nell ' assetto di figura 7 . 
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Nell • esempio illustrate , tuttavia , questo movimento 
di estrazione dell * elemento allungato 47 del primo eroga- 
tore di collante awiene dopo che il nuovo rotolo in for- 
mazione attorno all'anima di awolgimento Al e aiimentato 
5 di disimetro tanto da aver sollevato il" rullo awolgitore 
13 e quindi i bracci 11 che lo portano di una entita tale 
da portare 1' elemento 55 fuori dall ' apertura 43, come mo- 
strato in figura 8 . 

A questo punto 1* elemento allungato 47 del primo e- 

10 rogatore di collante viene portato fuori dal contenitore 
45 con un movimento di oscillazione dei bracci 49 attorno 
all'asse 51 • L' elemento allungato 47 viene fatto oscilla- 
re in verso orario fino a toccare in un punto determinate 
la periferia del rotolo R che si trova nella posizione di 

15 incollaggio. La. posizione in cui il collante viene tra- 
sferito dal 1 • elemento allungato 47 sulla superficie del 
rotolo R tale per cui il successivo awolgimento del 
lembo libero finale generato dall • interruzione del mate- 
riale nastriforme porta il lembo libero stesso ad aderire 

20 al rotolo coprendo il collante. 

In figura 9 il primo organo ^p^^ncollatore mobile e 
stato riportato nella sua posizione iniz.iale all "interne 
del contenitore 45, mentre i rulli 61 e 63 vengono porta- 
ti in rotazione in verso orario per provocare la rotazio- 

25 ne antioraria del rotolo R trovantesi nella posizione di 
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incollaggio e quindi il riawolgimento del lembo libero 
finale del materiale nastriforme che va a coprire la 
striscia di collante applicata dall ' elemento allungato 47 
sulla superficie del rotolo. 
5 Infine, mentre il nuovo rotolo di materiale nastri- 

forme continua ad awolgersi sulla nuova anima Al, il ro- 
tolo precedentemente formato viene portato sul nastro 
trasportatore 67 tramite 1 • oscillazione in verso orario 
. del braccio 65 e del rullo da esso portato. Il nastro 

10 trasportatore provvede ad allontanare il rotolo formato e 
incollato dalla macchina ribobinatrice per consentire il 
successivo trattamento di un nuovo rotolo. 

E' inteso che il disegno non mostra che una possibi- 
le forma di attuazione dell • invenzione, la quale puo va- 

15 riare nelle forme e disposizioni, senza peraltro uscire 
dall'ambito del concetto alia base dell ' invenzione . 
L'eventuale presenza di numeri di riferimento nelle ri- 
vendicazioni accluse ha unicamente lo scopo di facilitar- 
ne la lettura alia luce della descrizione che precede e 

20 degli allegati disegni e non ne limita in alcun mode 
I'ambito di protezione. 



Pag. 24/34 



Ri vendic az ioni 

1. Macchina ribobinatrice per la produzione di ro- 
toli di mater iale nastr if orme (N)/ comprendente : 

- una culla di avvolgimento (7); 
5 - un organo inseritore (29) per inserire su detta culla 

anime di avvolgimento (A, Al ) ; 

- un espulsore (39) per espellere i rotoli format! da 
detta culla (7) provocandone il rotolsLmento su uno sci- 
volo di uscita (41); 

10 - un dispositivo di interruzione (55^ 53) per interrompe- 
re il materiale nastriforme dopo I'espulsione del roto- 
lo da detta culla; 
caratterizzata dal fatto; 

- che lungo lo scivolo di uscita e disposta un'apertura 
15 (43) allungata in una direzione trasversale alia dire- 

zione di scarico del rotolo lungo detto scivolo di u- 
scita; 

- e che detto dispositivo di interruzione (53/ 55) com- 
prende un elemento mobile (55) che si inserisce in det- 

20 ta apertura (43) per provocare 1 ' interruzione del mate- 
riale nastriforme tra la culla ed rotolo finito. 

2. Macchina ribobinatrice come da r i vendic a zione 
1, caratterizzata dal fatto che detto dispositivo di in- 
terruzione comprende, inoltre^ una lama (.53) applicati 

25 lungo detta apertura (43) con la quale coopera detto ^^J^^^^^^^ ^ 
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mento mobile (55). 

3. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
2, caratterizzata dal fatto che detta lama (53) e appli- 
cata lungo il bordo di detta apertura disposto a valle 

5 rispetto a movimento di scarico del rotolo su detto sci- 
volo (41) . . 

4. Macchina come da rivendicazione 2 o 3^ caratte- 
rizzata dal fatto che detta lama (53) & dentellata. 

5 . Macchina come da una o pid delle rivendicazioni 
10 precedenti, caratterizzata dal fatto che al di sotto 

dell ' apertura (43) e disposto un prime contenitore di 
collante (45) e che a detto prime contenitore di collante 
e associate un primo organo applicators mobile (47, 49) 
che preleva il collante da detto primo contenitore (45) 
15 per applicarlo al rotolo finite 

6. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 

5, caratterizzata dal fatto di comprendere mezzi riawol- 
gitori (61^ 63) per awolgere il lembo libero finale del 
rotolo dopo 1 * applicazione del collante. 

20 ?• Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 

6, caratterizzata dal fatto che detti.^ mezzi riavvolgitori 
definiscono una posizione di arresto del rotolo espulso 
su detto scivolo di uscita (41), il collante venendo ap- 
plicato sul rotolo quando esso si trova in detta posizio- 

25 ne di arresto. 
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8. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
5, caratterizzata dal fattp che . la larghezza di detta a- 
pertura, nella direzione di scarico dei rotoli, e tale 
per cui quando I'elemento mobile (55) del dispositive di 

5 interruzione si trova in detta apertura, detto primo or- 
gano applicatore mobile (47) puo attraversare detta aper- 
tura* 

9. Macchina ribobinatrice come da una o piu delle 
rivendicazioni 5 a 8^ caratterizzata dal fatto che detto 

10 elemento mobile (55) e portato da una coppia di bracci 
oscillanti (11). 

10. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
9, caratterizzata dal fatto che detta coppia di bracci 
oscillanti (11) supporta un rullo (13) awolgitore ad as- 

15 se mobile. 

11. Macchina ribobinatrice come da una o piii delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
al d.i sotto di detta culla (7) e disposto un secondo con- 
tenitore di collante (71) e che a detto secondo conteni- 

20 tore di collante e associate un secondo organo applicato- 
re mobile (73, 75), per applicare un.r^collante alle anime 
di avvolgimento quando esse si trovano in detta culla. 

12. Macchina ribobinatrice come da una o piii delle 
rivendicazioni precedent!, caratterizzata dal fatto che 

25 sul lato opposto di detta culla rispetto alio scivolo di 
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uscita (41) ^ disposta una super ficie dl inserimento (23) 
per le anime di awolgimento (A, Al), detto organo inse- 
ritore (29) spingendo le anime di awolgimento lungo det- 
ta superficie di inserimento (23) verso detta culla. 
5 13. Macchina ribobinatrice come da una o piu delle 

rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
detto espulsore (39) e detto organo inseritore (29) sono 
tra loro solidali. 

14. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
10 12 o 13, caratterizzata dal fatto che detto organo inse- 
ritore (29) e dotato di un movimento di traslazione. 

15. Macchina ribobinatrice come almeno da rivendi- 
cazioni 12 e 13, caratterizzata dal fatto: che detto e- 
spulsore comprende una coppia di fiancate (31) tra le 

15 quali si estende un profilato di spinta per I'espulsione 
dei rotoli finiti da detta culla (7), ed alle quali e so- 
lidale .detto organo inseritore (101), 1' espulsore e 
1* organo inseritore essendo tra loro distanziati nella 
direzione del movimento di inserimento delle anime e di 

20 espulsione dei rotoli, e che mezzi di alimentazione delle 
anime sono previsti per posizionare ^^tte anime una posi- 
zione intermedia tra 1* organo inseritore e 1' espulsore. 

16. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
. . 15, caratterizzata dal fatto che detti mezzi di alimenta- 

25 zione delle anime comprendono un canale di caduta (27) 
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delle anime, definente una traiettoria di inserimento or- 
togonale all'asse delle anime stease. 

17. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
15 o 16, caratterizzata dal fatto che detti mezzi di ali- 
mentazione delle anime comprendono un trasportatore (25) 
che inserisce dette anime con un movimento parallelo 
all'asse delle anime stesse. 

18. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
17, caratterizzata dal fatto che detto trasportatore com- 
prende un convogliatore a nastro. 

19. Macchina ribobinatrice come almeno da rivendi- 
cazione 5, caratterizzata dal fatto che detto primo orga- 
no applicatore mobile (47,49) comprende un elemento al- 
lungato (47) dotato di un mov-imento oscillatorio. 

20. Macchina ribobinatrice come almeno da rivendi- 
cazione 11, caratterizzata dal fatto che detto second© 
organo applicatore mobile (73, 75) comprende un elemento 
allungato (73) dotato di un movimento oscillatorio. 

21. Macchina ribobinatrice come almeno da rivendi- 
cazione 6, caratterizzata dal fatto che detti mezzi riav- 
volgitori comprendono una coppia di,^ rulli riawolgitori 
(61, 63). . . 

22. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
21, caratterizzata dal fatto che un primo di detti rulli 
riawolgitori ^ supportato da una coppia di bracci o^ 
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lanti (65) per essere portato da una posizione attiva ad 
una posizione disattiva, 

23. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
22, caratterizzata dal fatto che tra la posizione defila- 
ta di detto primo rullo riavvolgitore (61) e I'altro di 
detti due rulli riavvolgitori e disposto un convogliatore 
(67) per allontanare i rotoli finiti in direzione paral- 
lela al loro asse. 

24. Macchina ribobinatrice come da una o piu delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto di 
comprendere una plurality di coltelli di taglio (83) per 
tagliare il materiale nastriforme lungo linee di taglio 
longitudinali, cooperanti con rispettive controlame (91) 
costituite da una plurality di canali anulari (89) rea- 
lizzati su un controrullo (87). 

25. Macchina ribobinatrice come da rivendicazione 
24, caratterizzata dal fatto di comprendere una serie di 
organi di mollettatura (93), cooperanti con detto contro- 
rullo (87). 

26. Macchina ribobinatrice come da una o pib delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che 
detta culla di awolgimento (7) e formata da una coppia 
di rulli avvolgitori (3, 5). 

27. Metodo per la produzione di rotoli di materiale 
nastriforme, comprendente le fasi di: 
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- inserire almeno una prima anima di avvolgimento in una 
culla di avvolgimento ( 7 ) ; 

- avvolgere una quantita predeterminata di materiale na- 
striforme (N) attorno a detta almeno una prima anima di 
avvolgimento (A; Al ) per f ormare .un. rotolo (R); 
scaricare il rotolo formato da detta culla di 
avvolgimento (7) lungo uno scivolo di uscita (41); 

- inserire almeno una seconda anima di avvolgimento (Al) 
in detta culla (7); 

- interrompere il materiale nastriforme fra detto rotolo 
(R) e detta almeno una seconda anima di avvolgimento 
(Al) tramite un dispositive di interruzione; 

caratterizzato dal fatto di; 

- prevedere, lungo detto scivolo di uscita, una apertura 
(43), allungata in direzione trasversale alia direzione 
di scarico del rotolo lungo detto scivolo; 

- e interrompere detto . materiale nastriforme tramite un 
elemento mobile (55) di detto dispositive di interru- 
zione, inserendo detto elemento mobile in detta apertu- 
ra. 

28. Metodo come da rivendicazip^ne 27, caratterizza- 
to dal fatto che detto elemento mobile (55) coopera con 
una lama (53) applicata lungo detta apertura (43) per in- 
terrompere il materiale nastriforme. 

29. Metodo come da rivendicazione 27 o 28, caratte- 
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rizzato dal fatto di portare in contatto con detta secon- 
da anima un rullo awolgitore mobile (13). 

30. Metodo come da rivendicazione 29, caratterizza- 
to dal fatto di muovere detto elemehto mobile in detta 
apertura per effettuare 1 • interruzione del materiale na- 
striforme simulaneamente al detto rullo (13) quando esso 
viene portato a contatto con la seconda anima. 

31. Metodo come da una o piti delle rivendicazioni 
27 a 30, caratterizzato dal fatto di disporre, al di sot- 
to di detta apertura (43), un prime contenitore (45) di 
collante; e di applicare un collante sul rotolo scaricato . 
su detto scivolo di uscita tramite un primo organo 
applicatore mobile (47) che preleva il collante da detto 
primo contenitore. 

32. Metodo come da una o piti delle rivendicazioni 
27 a 31, caratterizzato dal fatto di applicare un collan- 
te a detta seconda anima quando essa si trova nella culla 
di awolgimento. 

33. Metodo come da rivendicazione 32, caratterizza- 
to dal fatto di applicare detto collante sulla seconda 
anima (Al) durante 1 ' interruzione d^l materiale nastri- 
f orme . 

34. Metodo come da rivendicazione 32 o 33, caratte- 
rizzato dal fatto di applicare il collante sulla seconda 
anima tramite un secondo organo applicatore mobile (73, 
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75) Che preleva il collante da un secondo contenitore 
(71) di collante disposto al di sotto di detta culla di 
avvolgimento . 

35. Metodo come da una o piu delle riyendicazioni 
5 27 a 34, caratterizzato dal fatto di disporre detta se- 
conda anima (Al) in corrispondenza di una superficie di 
inserimento (23) sposta, rispetto alia culla di avvolgi- 
mento, da parte opposta di detto scivolo di uscita (41), 
prima dello scarico del rotolo formato dalla culla. 
■^0 36. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 

27 a 35, caratterizzato dal fatto di scaricare il rotolo 
formato da detta culla ed inserire detta seconda anima in 
detta culla tramite un espulsore ed un organo inseritore 
tra loro solidali. 
■^^ 37. Metodo come da una o piii delle rivendicazioni 

27 a 36, caratterizzato dal fatto: che detto materiale 
nastriforme ^ formato da almeno due strati; che detti al- 
meno due strati sono tra loro uniti per mollettatura; e 
che il materiale nastriforme viene suddiviso in una plu- 
rality di strisce longitudinali prima dell ' avvolgimento. 

38. Metodo comie da rivendicazipne 37, caratterizza- 
to di unire detti almeno due strati e tagliare il mate- 
riale nastriforme tramite una serie di organi di mollet- 
tatura (93) ed un serie di coltelli di taglio (83) coq 
25 ranti con un unico controrullo (87), il quale h corr 
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di scanalature anulari (89) formanti contro-lame per det- 
ti coltelli di taglio, tra loro separate da risalti anu- 
lari (91) alcuni almeno dei guali cooperano con detti 6r- 
gani di mollettatura (93). 
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